WIESHEU

| |l

™ S T

o
e
=
o
Y
S
r-

chowajg sie podczas
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Dibas blue2

Niezawodnos¢,
funkcjonalnosc i
przemysSlana linia

stylistyczna
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Oszczednosc
energi

Szczelnie zamykajgce sie systemy
oraz zoptymalizowany szybki

Drzwi Dibas

Jedyne drzwi, ktére chowaja
sie z boku w obudowie pieca,
gwarantujgc maksimum
bezpieczenstwa, oszczednosc
miejsca i czasu

(&

proces pieczenia umozliwiajg
obnizenie kosztow energii*

@

ActiveSteam

Nowa technologia zaparowania
z udoskonalong cyrkulacjg po-
wietrza i lepszym rozprowadze-

Wtouch

Nie ma koniecznosci
poswiecania dodatkowego
Czasu na wdrozenie pracowni-
kow i istnieje mozliwos¢
tatwego dopasowania do
réznych uzytkownikow

oo

8

niem pary zapewnia najlepszy z
mozliwych rezultat pieczenia

Czyszczenie

Automatyczny system czyszcze-

nia ProClean - z opcjonalnym

rocznym zapasem. tatwy sposéb

otwierania wewnetrznej strony
drzwi bez uzycia narzedzi
umozliwia utrzymanie petnej
przejrzystosci

* ok. 15% nizsze zuzycie energii i 20% krotszy czas dzieki Dibas blue2 w poréwnaniu z poprzednim modelem z aktywnga kaskada
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Efektywne
ActiveSteal

eczenie dzieki

it

SZYBSZY PROCES
PIECZENIA

»

DZIEKI KROTSZEMU CZASOWI
NAGRZEWANIA

NASYCONE) PARY

+

EFEKTYWNIEJSZE PRZENOSZENIE
CIEPLA NA WYPIEKI

g

SZYBSZE WYTWARZANIE

WIESHEU
Active 8

IDEALNE REZULTATY
PIECZENIA

PRZY NIZSZYM ZUZYCIU ENERGII
- (OK. 15 %)*
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WYPIEKI O WSPANIALYM POLYSKU
DZIEKI LEPSZE) JAKOSCI PIECZENIA

ROZNORODNE KORZYSCI

ZOPTYMALIZOWANE

ZALETY ZAPAROWANIA NOwY NOWA POKRYWA NOWY CZUJNIK !":| NOWE METOD . :

RUROWEGO WENTYLATOR WENTYLATORA TEMPERATURY DZIALANIE PARY - _ROZWOJU

1 KASKADOWEGO ZOPTYMALIZOWANA OPTYMALNE WARUNKI Z DOKLADNIEJSZYM DZIEKI % PRZEPLYWU =

POLACZONE W JEDNYM WYDAJNO$C PRZY PRZEPLYWU | OPTYMALNE POMIAREM DOKLADNIEJSZEMU - POWIETRZAI
SYSTEMIE CICHSZE) PRACY ROZPROWADZENIE TEMPERATURY STEROWANIU ROZPB!QWADZE-NIU P.
TEMPERATURY Y TN
*w poréwnéni_u‘z ;apa?d:wé_niem kaskad
Automatyczny system Sterownik Wtouch

czyszczenia

Automatyczna
czystosc!

Idealna czystos¢ dzieki

naszym automatycznym
systemom czyszczenia
, ProClean z opcjonalnym

rocznym zapasem

v Kolorowy wyswietlacz 7 z funkcja
Multitouch

v/ Szybkie wdrozenie pracownikdw
dzieki intuicyjnej koncepcji obstugi

v/ tatwe dopasowanie do potrzeb
réznych grup uzytkownikéw

v Odporno$¢ na $rodki do mycia szyb,
oleje i ttuszcze

v Mozliwos¢ obstugi w cienkich
rekawiczkach

v Funkcja kalendarza




Peina elastycznosc
tylko dzieki Dibas

Stacja pieczenia Dibas z systemem zatadowczym®
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Potaczenie Dibas z piecem
wielopoziomowym PICCOLO C*
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Stacja pieczenia Dibas z TrayMotion®

Dibas M/M Dibas S/L TrayMotion®

Rysunki stuzg do wizualizacji i nie zostaty zachowane na nich doktadne proporcje.
' Dostepne sg inne warianty stacji. Czesciowo z podstawg lub garownia.
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Zalety
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Komora pieczenia

Oswietlenie

IBC*

System regulacji
warunkéw pieczenia

Zatadunek wzdtuz

Cyrkulacja powietrza

Szyba Thermodyn

TrayMotion*

Whnet*

Dzieki optymalizacji idealne warunki cyrkulacji oraz wykonczenie gwarantujgce
higieniczng czystos¢

Estetyczne oswietlenie LED pozwalajgce w optymalny sposéb zaprezentowac
wyroby i zachecic¢ klientéw do ich zakupu

Parametry pieczenia w petni automatycznie dopasowywane do ilosci wtozonych
produktéw do wypieku iich stanu termicznego.
Niezmienna jako$¢ i optymalne wykorzystanie energii

Regulacja doprowadzania i odprowadzania powietrza w celu szybkiego
dopasowania wilgoci

Niewielka strata temperatury dzieki mniejszemu otworowi drzwiowemu

Mozliwos¢ inteligentnego sterowania ze zmienng predkoscig powietrza i
wentylatorem prawo- i lewobieznym w celu réwnomiernego pieczenia

Minimalne oddawanie ciepta, chtodne drzwi zewnetrzne i mniejsze zuzycie pradu
przektadajgce sie na ograniczenie kosztow i zwiekszenie bezpieczenstwa

tatwy, szybki i zautomatyzowany proces zatadunku przy jednoczesnej poprawie
jakosci

Potgczenie w siec piecow we wszystkich filiach
* opcjonalnie



Nasze
bestsellery
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Dibas blue2 S/L z

okapem i podstawg

Dibas blue2 M/M z
okapem i podstawg

Witasciwosci dodatkowe

© Rozpoznawanie zatadunku IBC (Intelligent Baking Control) poprawia jako$¢ i obniza zuzycie energii

© Linia stylistyczna

BlackLine

© Rozwiazanie sieciowe

Whnet

© Zredukowana moc grzewcza

S: 6 kW

M: 9 kW

© Zatadunek pieca

System zatadowczy lub TrayMotion®

Dane techniczne

Dibas blue2 S

Dibas blue2 M

Dibas blue2 L

Liczba pétek na blachy

4/5

6/7

8/10

Wymiar blachy (mm)

600x400

600 x400

600 x400

Odlegtos¢ blach (mm)

100/80

100/80

100/80

Wymiary zewnetrzne drzwi
(szer. x gt. x wys. w mm)

930x1010x700

930x1010x900

930x1010x 1100

Parametry przytgczeniowe
— Sie¢

— Czestotliwos¢

— Pob6r pradu

— Moc przytgczeniowa

400V3/N/PE
50 Hz
13,9A
9,6 kW

400V3/N/PE
50 Hz

16,1TA

11,1 kW

400V3/N/PE
50 Hz
275A
19 kW

Cisnienie wody (kPA)

150-600

150-600

150-600
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WIESHEU Polska Sp.zo.0. Ul Potczynska 116  01-304 Warszawa

Follow us! Telefon +48 22 665 60 21  biuro@wiesheu.pl www.wiesheu.pl




